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Das Werkzeugsystem im Uberblick

The Tool System Overview

SIMturn®Dx

SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

GroBartige Leistung in
Bohrungen ab @ 7,0 mm.

Great Performance
in bores as of @ 7,0 mm.

Auswahl der Anwendungen // Choice of Applications

Ausdrehen - Kopieren - Fasen - Riickwartsdrehen - Nutenstechen - Vorstehen - Gewinden - Axialstechen
Boring - Copying - Chamfering - Back Boring - Grooving - Pre-Part-Off - Threading - Face Grooving

Hauptanwendungen // Main Applications

Ausdrehen
Boring

Ausdrehen ab Bohrungsdurchmesser
@ 7,0 mm. Erhaltlich sowohl mit spezi-
eller Spantreppe zur optimierten Span-

bildung als auch mit CBN-Schneidstoff

far die Hartbearbeitung.

Boring applications as of bore dia-
meter @ 7,0 mm. Available with special
chip former as well as with CBN-grades
for hard part turning.

Nutenstechen
Grooving

GroBe Auswahl an Werkzeugen flr
das allgemeine Nutenstechen sowie
fur das Stechen von Sicherungs-
ringnuten. Viele verschiedene Werk-
zeuggréBen und unterschiedliche
Schneidbreiten.

Wide range of tools for general groo-
ving as well as for circlip ring grooving.
Great variety in different tools sizes
and cutting edge widths.

Kopieren
Copying

Optimal ausgelegte Werkzeuge zum
Kopieren und Profildrehen fir Boh-
rungsdurchmesser zwischen @ 7,0 mm
und @ 24,0 mm. In allen simturn® DX-
GroBen erhaltlich.

Optimally designed tools for copying
and profiling in bores between @ 7,0
mm and @ 24,0 mm. Available in all si-
zes of the system simturn® DX.
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sSimturn®Dx

SIMTEK Tuming Tools Type DX (Delta-Line)

simturn® AX
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Mit unseren Werkzeugen zum Ein- = simturn®DX Schneidplatten zum Her-
S stechen und Profildrehen kénnen Sie | stellen aller gangigen Gewindearten.
® neben dem eigentlichen Einstechen | Verschiedene Steigungen, Gange und
= zur Herstellung einer komplexen Nut | GréBen verfugbar.
% deren Flanken mit dem gleichen
Werkzeug Profildrehen. simturn® DX inserts for the machining
of all major internal thread types. Dif-
Tools for grooving and profiling. Be- = ferent pitches, threads/inch and sizes
sides the machining of a complex available.
" groove, the groove flanks can be pro-
§ filed with the same tool.
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SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

Das System im Detail
The system details

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite
Please read the general instructions for use on page

397

Hochleistungsverzahnung
High performance toothing system

Klemmbhalter // Toolholder

Spannschraube
Tightening screw

KuhImittelzufuhr // Through coolant supply

Prazisionsgeschliffene Schneidplatte in 14 GroBen
Precision ground cutting insert in 14 sizes

Umfangreiches Sortiment an stirnseitig aufgeschraubten Wide range of carbide cutting inserts, fixed with a screw
Hartmetall-Schneidplatten. Verflgbar in 14 verschiede- on the toolholder front side. Available in 14 different

nen GréBen, fur die optimale Bearbeitung von Bohrun- sizes, for best results in bores between @ 7,0 mm and
gen ab @ 7,0 mm bis ca. @ 24,0 mm. @ 24,0 mm.

Schwingungsgedémpfte Tragerwerkzeuge aus Hart- Anti-Vibration carbide and steel toolholders are available
metall oder Stahl, fur zahlreiche Anwendungen. for a variety of applications.

Mit rund 2.000 Standardwerkzeugen fur nahezu jede More than 2.000 standard Items provide the right answer
Anwendung ein passendes Werkzeug verfugbar. for almost every internal turning application.
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SIMTEK Tumning Tools Type DX (Delta-Line)
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SchneideinsatzgroBen im Vergleich
Comparison of Cutting Insert Sizes
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@Dmin Geeignet ab Bohrungsdurchmesser // Suitable as of bore diameter
tmax Mégliche Stechtiefe // Possible cutting depths
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