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Das Werkzeugsystem im Uberblick

The Tool System Overview

SIMIUrN°es

SIMTEK Turning Tools Type E3

3 Schneiden... Prazision.
Effizienz. Wirtschaftlichkeit.

3 Cutting Edges... Precision.
Efficiency. Cost Effectiveness.

Auswahl der Anwendungen // Choice of Applications

Nutenstechen - Profildrehen - Gewinden - Abstechen - Axialstechen
Grooving - Profiling - Threading - Parting off - Face Grooving

Hauptanwendungen // Main Applications

Nutenstechen
Grooving
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Wendeschneidplatten zur Herstel-
lung von Sicherungsringnuten innen
und auBen nach DIN 471/472, sowie
DIN 983/984. Nutnennbreiten von
0,5 mm bis 5,15 mm. Auch erhaltlich
mit geschliffener Spanformrille oder
mit NutauBenkantenfasung.

Indexable inserts for the machining
of circlip ring grooves according to
DIN 471/472 and 983/984. Nominal
width of grooves from 0,5 mm up to
5,15 mm. Also available with special
chip form channel or with chamfer.

Profildrehen
Profiling
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Einstechen und Profildrehen innen
und auBen. Verfugbar mit unter-
schiedlichen Schneidbreiten, Radien
oder auch als Vollradiusvariante so-
wie mit doppelter Spanformrille flr
kontrollierte Spanbildung.

Grooving and profiling for internal
and external applications. Available
with various cutting edge widths, cor-
ner radiuses as well as with full radius
and two ground chip form channels.

Gewinden
Threading

GroBe Auswahl an Werkzeugen fir
die Herstellung aller gangigen Ge-
windearten. Sowohl flr die Innen- als
auch fir die AuBenbearbeitung ge-
eignet.

Wide range of tools for machining the
most common types of threads. For
internal and external applications.
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SIMTEK Tuming Tools Type E3
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Abstechen Stabilitat dank seitlicher Verschraubung
Parting off High stability thanks to lateral screw clamping
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Abstechen bis zu @ 10 mm. Verflgbar Das System simturn® E3 bietet dank

mit verschiedenen Schneidbreiten, der seitlichen Verschraubung ein S
Winkeln und mit/ohne geschliffener héchstes MaB an Stabilitat. Seitlich ®
Spanformrille. wirkende Kréfte werden hierdurch 5
optimal aufgenommen, wodurch eine %

Parting off up to @ 10 mm. Available in
different widths, angles and with/
without ground chip form channel.

sehr hohe Produktivitat gewahrleistet
wird.

The system simturn®E3 provides
highest stability thanks to lateral
screw clamping. This helps to absorb
the longitudinal forces and provides
highest efficiency.
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Das System im Detail
The System Details

SIMIUrn°es

SIMTEK Tuming Tools Type E3

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 397
Please read the General Instructions for use on Page

Klemmhalter // Toolholder

Anschlagstift / Stop Pin

1-Halter Prinzip
1 Toolholder for all applications

Spannschraube // Tightening Screw

3-Schneidige Wendeschneidplatte
Indexable Cutting Insert with 3 edges

Werkzeuge
urhochste
Anforderungen

Verfugbar fiir die Innen- und AuBenbearbeitung
Available for internal and external Applications

AuBen // External
Maximale Stechtiefe 5,0 mm
Maximum Cutting Depth 5,0 mm

Innen // Internal
Ab Bohrungsdurchmesser 41,0 mm
As of bore diameter 41,0 mm





